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Es ist b ere its bekannt, Kunststoffasern dadurch herzustellen, da 6 man eine Kunststoffolie uniaxial reckt, 
durch Einwirkung aufierer rnechanischer Krafte, wie Reiben, Drehen, Biirsten oder Behandlung mit gerillten 
Walzen oder Schlagen zerfasert und die Fasern dann in StUcke schneidet. Es ist ferner bekannt, eine Folie 
chemisch explodieren zu lassen, um sie zu zerfasern. Diese Verfahren sind jedoch in technischer Hinsicht un- 
5 befriedigend, da die Verfahxensstufen kompliziert sind und chemische Verbindungen verwendet werden miissen. 

Es ist nun Ziel der Erfindung, ein Verfahren zum Hers tell en von kurzen Fasern zu schaffen, das einfach und 
unter geringeren Kosten durchfiibrbar ist und fur verschiedenste Zwecke insbesondere fur die Papierfabrikatxon 
gut braucbbare Fasern liefert, 

Dementsprechend bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Hers tell ung von kurzen Fasern auf Basis 
10 von kristallinen Polyolefinen und dieses Verfahren ist gemafi der Erfindung dadurch gekennzeichnet, dafi Folien - 
oder Plattenmaterial aus einem Gemisch von 5 bis 50 Gew. -Teilen eines Athylen-Vinylacetat-Copolymeren 
mit einem Vinylacetatgehalt von mindestens 5 Gew. oder dessen Verseifungsproduktes mit einem Versei- 
fungsgrad von l bis 100% und 100 Gew. -Teilen eines •kristallinen Polyolefins insbesondere isotaktisches Poly- 
propylen, Niederdruckpolyathylen, Hochdruckpolyathylen, Poly-(4-methylpenten-l), Poly-(3-methylbuten-l), 
15 Polybuten-l), Polypenten -1, isotaktisches Polystyrol oder ein kristallines Copoly meres dieser Olefin e, dessen 
Schmelzpunkt hdher liegt als der Erweicbungspunkt des Athylen-Vinylacetat- Copoly meren oder dessen Versei- 
fungsproduktes, uniaxial, zweckmafiig in einem Verhaltnis von zumindest 3:1, zwischen Walzen gereckt 
wird, wobei der Abstand der Walzenspalte aufeinanderfolgender Walzenpaare mindestens viermal gr&Beristals 
die Breite des urspriinglichen Folien- oder Plattenmaterials, anschlieflend das gereckte Material zerschnitten 
20 wird und das zerschnittene Material im wSsserigen Medium, insbesondere in einem 0, 005 bis 0, 1% eines 
kationischen, anionischen oder nichtionischen Netzmittels enthaltenden wSsserigen Medium zu kurzen Fasern 
vermahlen wird. 

Beispiele fiir die im Verfahren der Erfindung verwendbaren reckfshigen kristallinen Polyolefine sind kristal- 
lines Polypropylen, Niederdruck -Poly athylen und Ho chdruck -Poly athylen, Poly -(4 -methyl -pen ten -1), Poly-(3- 
25 -methyl -buten - 1), Polybuten -1, Polypenten - 1, isotaktisches Polystyrol und kristalline Copolymerisate von 
Olefinen. Die geeigneten kristallinen Polyolefine haben, wie erwahnt, Schmelzpunkte, die oberhalb des Er- 
weichungspunktes des Athylen-Vinylacetat- Go poly merisats oder dessen Verseifungsprodukts liegen. Diese Poly- 
olefine konnen geringe Mengen Stabilisatoren, Entformungsmittel, Antistatika, Pig men te und andere Hilfs- 
stoffe enthalten. 

30 Wenn der Anteil des Athylen-Vinylacetat -Copoly meren oder dessen Verseifungsproduktes im Gemisch mit 
dem kristallinen Polyolefin unter SGew.-Teile je 100 Gew.-Teile des Polyolefins liegt, hat es nur eine geringe 
Wirkung als Bindemittel, wahrend bei Verwendung von mehr als 50 Gew. -Teilen beim Recken Schwierigkeiten 
auftreten. 

Zum Vermischen der Polymeren kannen die Ublichen Mischer verwendet werden. Ein geeigneter Mischer 

35 ist z. B. eine Strang presse mit einer Dulmadge -Torpedo -Schnecke. 

Das kristalline Polyolefin oder das Gemisch kristalliner Polyolefine wird mit dem Copolymeren oder dessen 
Verseifungsprodukt zu einer Folie oder einer Platte verarbeitet. Es kOnnen die iiblichen Vorrichtungen, z. B. 
Strangpressen mit einer Schlitzdiise oder Folienblasmaschinen verwendet werden, Folien- oder Plattenmaterial, 
das durch langsames Abkiihlen erhalten wurde, lafit sich zu feineren Fasern mahlen als Material, das rasch ab- 

40 gekuhlt wurde. Beim Recken mit gleichzeitiger Einschnurung des Reckgutes, was durch Recken zwischen Wal- 
zen erzielt wird, kann ein besonders hoher Orientierungsgrad vor allem mit Plattenmaterial erreicht werden, das 
ein starker es Recken erlaubt als Folienmaterial. Wenn aber Folien- oder Plattenmaterial gereckt wird,>rahrend 
man die beidenEnden der Folie durch Klaramern fesmalt oder das Recken bei hohen Temperaturen durchgefuhrt 
wird, wird die Einschnurung verringert und bloB ein verhaltnismafiig niedriger Orientierungsgrad erzielt und 

45 dementsprechend das Vermahlen des Reckgutes zu feinen Fasern erschwert. Man kann z. B. Folien- oder Plat- 
tenmaterial aus kristallinem Polypropylen rait einer Dichte von mindestens 0,890, aus kristallinem Nieder- 
druck-Polyathylen mit einer Dichte von mindestens 0,942 oder aus kristallinem Hochdruck-Polyathylen mit 
einer Dichte von mindestens 0, 919 verwenden. Das Folien- oder Plattenmaterial wird vor dem Recken erhitzt. 
Die Recktemperatur hangt von der Art des jeweils verwendeten Polymeren ab und liegt unterhalb des Schmelz- 

50 punktes des kristallinen Polyolefins, Das uniaxiale Recken wird bei einem Reckverhaltnis durchgefuhrt, das 
durch das Verhaltnis der Umdrehungsgeschwindigkeiten der Beschickungswalze und der Aufwickelwalze bestimmt 
wird. 

Je hoher der Kristallinitatsgrad, je hoher der Orientierungsgrad und je d tinner die Folie, umso leichter lafit 
sich das Material in Langsrichtung spalten, und umso schwieriger wird das Zerschneiden der Fasern in Querrich- 
55 rung. Zur Herstellung feiner Fasern ist es daher erwiinscht, das Folien- bzw. Plattenmaterial raOglichst stark zu 
recken und die Folie so diinn wie mttglich zu machen. So soil z. B. eine Folie aus isotaktischem Itolypropylen 
nach dem Recken vorzugsweise so diinn sein, dafi ihre Doppelbrechung einen Wert von mindestens 2,5 x 10"* 
besitzt. 

Unter einem kristallinen Polyolefin ist ein Polyolefin zu verstehen, welches eine Molekaistruktur hohen 
60 Ordnungsgrades besitzt und im RontgenstiahlenbeugungsspektrumdeuUich Kristallstruktur zeigt Im vbrliegenden 
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den allenfalls vorliegenden Pigment en od.dgl., J*"^- etwa 2 bis 20 min Z erschnitten. 

vermahlen werden. hesonders out zu einem Faserbrei dispergieren, der 

Die erfindungsgemSB hergestellten Fasern lassen sxch gu ^ 

von Papierstoff nicht unterschieden ™*™^™™Z ' ! erfindungsgemSB hergestellte 

tiven, anionaktiven oder rt * h ^ W Xt ^^^™^«dyn.«n auch ohne Verwendung eines Netz- 
20 Fasern wegen ihres Gehalts an einem Athylen-Vinylacetat Ccpoiy 

mittels gut dispergieren. •„,,,«*.,•,> .nirGanzzeueherstellungverwendeten Mahlapparate 

m ^:™Z~.« hat eine a^gezeichnete V^zU »J^*^2£E 
taa uselt und eignet sich zur Herstellung von ^Vliesstoffer ,od «^^^^ r ^ wlMws . 
getrennt und mitexnander verfilzt sind. Wexterhxn kann ™ ve rf8rmigen Formmassen ein- 

L. Pulverttrmiges Material kann auch zur ^ ^ Cendung weiterer ZmSIze gut 

gesetzt werden. Die erfindungsgema* hergestellten Faser lassen £ p ierbahn wir d in 

L Papier veraxbeiten. wobex die ublichen Papxermaschinen yon unter go^crf und bei 

der xLkenpartie getrccknet und anschlieBend ^^^^^^S^U*-* <— ' V ~ 
einer Temperatur oberhalb des Erweichungspunktes de Athy len Vinylace t t C p y ^ 
seifungsproLtes, Jedoch unterhalb des 

35 rr^x swr^: — < utat man das papiei noch 

n^S^gern^e Verfahren wird im folgenden durch ^^^^^0^-^ 

Beispiel f: ^ 100 Gew. -Teile isotaktischen Polytopy ens ^ 
eines Athylen-Vinylacetat-Copolymeren (V^«B*» "^^T^™ Dufchmesser von20 

40 Schnecke mit einem Schneckendurchmesser von 30 "^SJ^SSn Stab ml einem Durchmesser von 
und einer Dfisentemperatur von 210°C vermischt. Das Gemuch wird zu ^nem ne mit einem 

etwa 2 mm stranggepreSt. Der Stab wird zu Scheiben zer von 22 und einem DUsendurch- 
Schneckendurchmesser von 40 mm, einem Verhaltnis ™^™£%Z££^^ verarbextet werden. 
messer von 75 mm und mit Luftkuhlung ^"V"** 20 J So mm und eine Vandyke von 

45 Der Folxenschlauch hat in zusammengefallenem Zustand exne Brexte 

°.° 5 mm - v . . . . np Heifilu f t auf 130°C erhitzte Reckvonichtung eingeftlhrt. in der 

Der Folxenschlauch wrrd in eine mittels HeiMint aui iou ^ a neeordnet sind. Der Folien- 

eine Beschickungswalze und eine Aufwickelwafee m einem #^™™^„ Mm toM«** 
schlauch wird infolge der unterschiedlichen UmdrehU "^ f C ^ VO n 30 mm und eine 

50 gereckt. Der orientierte Folienschlauch hat in ^ am ^ &U1H Z^ZT z ^Zn 120 g der erhaltenen 
LndstSrke von 0.0 15 mm. 

Stilcke und 10 1 Wasser sowie 40 ml einer 0,5<7.xgen vamnge u B fc lg min 

in eine kleine Mahlvorrichtung mit einem ^^^Zi ^STeO min bei einem Druck von 3 kg 
bei einem Druck von 1 kg. 60 min bei einem Druck von ^ k « 6 ° ™ von 10 bis 3 0 u. 
55 vermahlen. Man erhalt Fasern mit einer Unge von }^^ J!^lLU von Polyvinylalkohol wer- 
250 ml des erhaltenen Faserbreies und 36 ml einer 1 7*gen wa«e ngen w g J ^ 

den grandlich miteinander vermischt. ^TtJZ ve It " jt nschlid bei SO^C getrocknet. 
maschine verarbeitet. bei einem Druck von 3.5 kg/ cm* verpreBt :n lattet 
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index 8 und 30 Gew. -Teile eines Athylen-Vinylacetat-Copolyrneren, (Schmelz index 2, Vicat-Erweichungs- 
punkt 83°C, VinylaceUtgehalt 5 Gew. -°/$ werden geroSB Beispiel 1 vermischt und zu einern Stab mit einem 
Durchmesser von etwa 2 mm stranggeprefit, der mittels einer Schneidvorrichtung zu Scheiben zerschnitten wird. 
Die Scheiben werden bei einer Tempera tur von 210°C mittels einer Folienblasmaschine mit einem Schnecken- 
5 durchmesser von 40 mm, einem VerhSltnis von Lange zu Durchmesser von 22 und einem Diisendurchmesser von 
75 mm und unter Verwendung vonKuhlluft (Lufrtemperatpr 20°Q verarbeitet. Man erhalt einen Folienschlauch, 
der in zusammengefallenem Zustand eine Breite von 120 ram und eine Wandstarke von 0, 05 mm besitzt. 

Der erhaltene Folienschlauch wird in eine Reckvorrichtung eingefiihrt, die mit Heifiluft auf 130°C erhitzt 
wird. Der Abstand zwischen der Beschickungswalze und der Aufwickelwalze betragt 2 m. Der Folienschlauch 
10 wird infolge der unterschiedlichen Umdrehungsgeschwindigkeiten der beiden Walzen um das 13fache gereckt. 
Man erhalt einen Folienschlauch, der in zusammengefallenem Zustand eine Breite von 30 mm und eine Wand- 
starke von 0,015 mm besitzt Der erhaltene Folienschlauch wird zu Langen von 10 mm zerschnitten. 120 g 
der erhaltenen zerschnittenen Stucke und 10 1 Wasser sowie 5 g einer 50 gew. -%igen wSsserigen Losung eines 
nichtionischen Netzmittels werden in eine kleine Mahlvorrichtung mit einem FassungsvermSgen von 23 1 ge- 
15 geben, worauf das Gemisch 5 min ohne Belastung, 15 min unter einem Druck von 1 kg, 60 min unter einem 
Druck von 2 kg und nochraals 60 min unter einem Druck von 3 kg vermahlen wird. Man erhalt Fasern mit einer 
Lange von 1, 0 bis 1,5 mm und einer Breite von 10 bis 30 u. 

Die wasserige Stoffsuspension wird auf eineTappi-Papiermaschine gegeben, mit Wasser auf eine Faserkon- 
zentration von 0,057% verdiinnt, die Papierbahn wird geprefit und in ublicher Weise gehocknet. Anschliefiend 
wird die Papierbahn zweimal bei 70°C unter einem linearen Druck von 100 kg/ cm bei einer Umdrehungsge- 
schwindigkeit von 280 Umdr/min mittels eines Dreiwalzen-Kalanders gepreflt und hierauf 10 min bei 140° C 
und einem Druck von 0,05 kg/ cm 2 zwischen zwei chromplattierten Stahlplatten -warmebehandelt 
Das erhaltene Papier hat folgende physikalische Eigenschaften: 

Flachengewicht 192 g/rrf 
25 ZerreiBfestigkeit 4,3 kg/ 15 mm 

Berstfestigkeit i, 5 leg/ cm 2 

Z ugf estigkei t 98 , 1 g 

Helligkeit 80% 

Opazitat 89%. 

30 Das hergestellte Papier aus Synthesefasern hat eine ausgezeichnete Zugfestigkeit im VergleicbzuUblichem 
Papier und eine der Helligkeit des letzteren etwa gleiche Helligkeit. 

P A TENTANSPRUCH: 

Verfahren zur Herstellung von kurzen Fasern auf Basis von kristallinen Polyolefinen, fiir die Papierfabri- 
kation, dadurch gekennzeichn et , dafi Folien- oder Plattenmaterial aus einem Gemisch von 5 bis 
50 Gew.-Teilen eines Athylen- Vinylacetat - Copoiymeren mit einem Vinylacetatgehalt von mindestens 

35 5 Gew. -°jo oder dessen Verseifungsproduktes mit einem Verseifungsgrad von 1 bis lt>0% und 100 Gew. -Teilen 
eines kristallinen Polyolefins insbesondere isotaktisches Polypropylen, Niederdruckpoly athylen, Hochdruckpoly- 
athylen. Poly -(4 -methyl -penten-1), Poly-(3-methylbuten-l), Polybuten-1, Polypenten-l, isotaktisches Poly - 
styrol oder ein kristallines Copolymeres dieser define, dessen Scbmelzpunkt heher liegt als der Erweichungs- 
punkt des Athylen-Vinylacetat-Copolymeren oder dessen Verseifungsproduktes, uniaxial, zweckmaBig in einem 

40 Verhaltnis von zumindest 3 : 1, zwischen Walzen gereckt wird, wobei der Abstand der Walzenspalte aufein- 
anderfolgender Walzenpaare mindestens viermal grCBer ist als die -Breite des urspriinglichen Folien- oder Plat- 
tenmaterials, anschliefiend das gereckte Material zerschnitten wird und das zerschnittene Material im wSsse- 
rigen Medium, insbesondere in einem 0,005 bis 0,l7o eines kationischen, anionischen oder nichtionischen 
Netzmittels enthaltenden wSsserigen Medium zu kurzen Fasern vermahlen wird. 
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